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SERIES No.7200
Einleitung 7. Anbringen und Abnehmen der Toleranzmarken (nur bei analogen Uhren)
Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme des Messinstruments sorgféltig durch. Heben Sie die Anleitung nach dem Lesen <Anbringen> <Abnehmen>
griffbereit in der Nahe des Gerates auf. A\ Toleranzmarke
1. Sicherheitsvorschriften Zuerst die Marken abbrechen (2%/
* Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen Verletzungen oder Sachschéaden fiihren kann, wenn sie (siehe Abbidung). i\ < M =

ACHTUNG  hicht vermieden wird. ‘) r
2. Zu den einzelnen Hinweisarten m%@

WICHTIG ° Ein wichtiger Hinweis enthélt Informationen, die zur Erfullung einer Aufgabe dienlich sind.

* Hier werden VorsichtsmaBnahmen erlautert, deren Missachtung zu Datenverlusten, einer verminderten Genauigkeit oder zu Fehlfunk- /N Vorsicht beim Abbrechen P ; ;
tionen des Instruments fiihrt acHTUNG der Marken und beim (1) Bringen Sie die Marken (1) Zum Abnehmen die Marke
- Umgang mit den einzelnen am AuBenring an. in Pfeilrichtung nach oben
in Hi i ; 3 iohti i Teilen; es besteht Verletz-  (2) Dazu auf die Marke abschieben.
HINWEIS ° Ein Hinweis unterstreicht oder ergénzt wichtige Punkte im Haupttext. ungsgefahr driicken, bis sie horbar
3. Betriebsumgebung einrastet.

8. Anbringen des AuBenringfeststellers (nur bei analogen Uhren) (2 Feststellschraube

<Anbringen>
(1) Die Feststellhalterung in die Schwalbenschwanznut einfihren.
(2) Die Feststellschraube festziehen.

WICHTIG ° Das Instrument sollte bei einer Temperatur zwischen 0 und 40°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 70% benutzt werden.
¢ Abrupte Temperaturéanderungen sollten vermieden werden. Kondensbildung kann die Funktionstiichtigkeit des Messinstruments beeintrachtigen.
» Das Messinstrument ist nur in Bereichen mit minimaler Freisetzung von Staub, Ol und Olddmpfen zu benutzen.
* Verwenden Sie das Instrument nur an Stellen, die nicht dem direkten Sonnenlicht ausgesetzt sind.

Feststellreiter

Feststell-
halterung

4. Teilebezeichnungen
Modellbeispiele

Nullpunkteinstellung mit montierter Verlangerung HINWEIS Die Feststellschraube kann sich durch Erschitterungen

Distanzstiick I6sen oder herunterfallen.

Spindelanschlag

Anlifthebel

9. Anbringen und Abnehmen des Hebels 1) N

<Anbringen> <Abnehmen>

Langer Zeiger §

Kurzer Zeiger

Bei bestimmten Modellen sind (1) Den Hebel hochheben und mit der (1) Am Fingeransatz in Pfeilrichtung
mehrere Aufnahmebohrungen  \\ abgespreizten Seite in den §p|nqelgn— vorwarts schieben und den Hebel
vorhanden, um Befestigungsalter- N schlag unter dem Distanzstlck einfthren. abnehmen.

nativen zu den Bohrungen in der
Messbriicke zu bieten.

Schwalben-
schwanznut

(2) Den Hebel in die Schwalbenschwanznut
schieben und in Pfeilrichtung bis zum
Anschlag fest nach unten driicken.

Einstellnormal
(Endmaf etc.)

Messbriicke  Mess-

einsatz

10. Gebrauchsanweisungen

1) Sofern erforderlich, kénnen Sie die Befestigungsposition der Verlangerung und des Messinstruments verschieben.
2) Entfernen Sie Staub und Schmutz von Messeinsatz und Auflageflache der Messbriicke.
3) Den Referenzpunkt einstellen.

ot ~__ Messeinsatz
5.Technische Angaben

AN (Me’ﬁ::;gﬁ;ee‘clr}hr) Fehlergrenzen Messuhr Anzsige Messeinsatz Verlangerungen (Lraw:gs:ggceﬁee) Ms:semiﬁe Anmerkungen Die Auf[ageﬂéohe der Messbricke auf eine plan? Flache wie"z.B. einen Messtisch stellen und sie mehrmals hin- und herschieben. (Benutzen Sie
’ eine Pruflehre oder EndmaBe etc., wenn das Verlangerungsstlick angebracht ist.)
7210 (8 E#Slm) . 290258 Nadel - 40x16 mm » Messinstrument mit Skalenanzeige:........ Verstellen Sie den AuBenring, bis der lange Zeiger auf die Nullmarke zeigt.
i mfs%%or{]",{‘“) o 102080601100 [-03&ETM__| Wit Hebel * Messinstrument mit Digitalanzeige:......... Driicken Sie die Taste ZERO/ABS. (Dies ist bei Verwendung einer EinstellmaB nitzlich, da der Absolut-
7513 0bis 210 mm 53.6x16 mm messwert durch Verwendung der PRESET-Funktion automatisch angezeigt werden kann. Einzelheiten zur
7214 (0 bis 30 mm) =80pm 205258 Hartmetall 30/60/50 mm 101.6x16 mm _ _ PRESET-Funktion finden Sie in der Bedienungsanleitung der Digimatic-Anzeige.)
7220 0 bis 200 mm 43 Kugel 100x18 mm 2 Befestigungeposifionen flr Anzeige Stellen Sie die Auflagefléche der Messbriicke mehrmals auf einer planen Flache (oder einer EinstellmaB) ab, um zu kontrollieren, ob sich der Referen-
(0 bis 10 mm) 10/20/30/30/100 mm 3 Befestigungspostionen i Anzeige zpunkt nicht verstellt hat. Falls doch, stellen Sie ihn neu ein und kontrollieren dies erneut. Wiederholen Sie dies, bis der Nullpunkt stabil eingestellt ist.
722 290258 001 mm 150x18 mm Sm Wit Hebel 4) Stellen Sie die Auflageflache der Messbriicke auf das Werkstiick, um mit der Messung zu beginnen.
7222 0bis 10 mm +15pm Nadel ¢16 mm Wenn die T_iefenmessbrﬂcke mit einem Hebel ausgestattet ist, verstellen Sie langsam mit dem Hebel den Messeinsatz, bis der Kontakt zum Werksttick
| 7223 | (0 bis 10 mm) - [ o5mm | hergestellt ist.
[ 7224 | 640 mm Lesen Sie vom Messinstrument erst ab, wenn der Anzeigewert auch wirklich stabil ist.
7231° 0bis 200 mm 1162 Mit Extra-Messeinsatz — - - - -
2 ot (0bis 5 mm) 134008 63.5x16 mm S HINWEIS * Wenn elne_ElnsteIImaB zum Einstellen des Nullpunkts bengtzt wurqe, ist der M_esswert die Summe aus dem angezeigten Wert und dem
547-012 0 bis 200 mm 20 pm (ID-C1012XBD) 10/20/30/30/100 mm T07.6x16 mm it Hebel Wert der EinstellmaB. (Bei Verwendung der PRESET-Funktion gilt dies jedoch nicht.)
| 547251 | (0 bis 12 mm) +5um 543-390B 0,001 mm 63.5x16 mm 2 um it Hebel - — ~
547057 i (ID-C112XBD) ' Hartmetall 107,676 mm Mt Hebe <<Referenz>> Toleranzbeurteilung Messuhr mit Tiefenmessbriicke
% (8 E:S ?:) 0002 200458 000" 98 Kugel 12 24%%3%” : m HZEZ} : Die Messuhr kann so eingestellt werden, dass sie anzeigt, ob ein Messwert noch innerhalb eines Toleranzbereichs liegt. Das funktioniert wie folgt:
% (8&‘2 ?2,,) ' 1168 fozoégﬁ 0,0002" m Eiggmzzszngg * Messinstrument mit Skalenanzeige.............. Die Toleranz einstellen, indem je eine Toleranzmarke am oberen und unteren Grenzwert angebracht wird. Die
470175 20,007 543-4008 0,0005" - 75x0.65 T MitHebel | Abmes§ungen dgs Werkstupks liegen noch im Toleranzbere\ch, wenn der Iarjge Ze\ger bel|rln Messen des
47-2185 010 8'/0 bis 200 mm /£20 ym (ID-C1012EXBD) /0,01 mm - 4x0,63” Mit Hebel Werkstlcks auf einen Wert innerhalb des zuldssigen Bereichs zeigt. Achten Sie auf die Position des kurzen
s (010 570bis 12mm) */9;5"3?“2" e o 25085 | o,00008" M Hehe Zeigers, um ein falsches Ablesen (1 mm Fehler, d.h. eine Drehung des langen Zeigers) zu vermeiden.
- - N - - » Messinstrument mit Digitalanzeige:.............. Stellen Sie die Toleranz mit der Toleranz-Einstellfunktion ein. Die Abmessungen des Werkstlcks liegen
Ohne Toleranzmarke fir Nr. 7231, Nr.72178, Nr.7218S, Nr.7237, No.7238. noch im Toleranzbereich, wenn das entsprechende Symbol beim Messen des Werkstiicks angezeigt wird.
« Nadelmesseinsatze sind sehr spitz. Zur Vermeidung von Verletzungen sehr vorsichtig damit umgehen. . (Einzelheiten zur Toleranz-Einstellfunktion finden Sie in der Bedienungsanleitung der Digimatic-Anzeige.)
ASHTONG - Messeinsétze sind durch StéBe sehr leicht zu beschédigen. Gerat nicht fallen lassen oder dagegen stoBen ! 11. Wartungs- und Reparaturarbeiten
WICHTIG ° Wischen Sie Staub oder Schmutz von der Schiebeflache der Spindel mit einem trockenen Tuch oder mit einem leicht mit Alkohol benetzten
6. Hinweise zum Gebrauch Lappen ab.

* Wischen Sie Schmutz oder Staub von dem AuBenring oder der digitalen Anzeigeflache mit einem weichen und trockenen Tuch oder mit
einem Lappen mit einem Schuss Neutralreiniger ab.

e Zum Saubern der AuBenring bzw. der digitalen Anzeige keine anderen Mittel benutzen, sondern nur Neutralreiniger.

 Vor dem Einlagern des Messinstruments etwas Rostschutzol auf die Ebene der Messbriicke auftragen.

* Abhéngig von den jeweiligen Gebrauchsumsténden kann die vorhandene Messabweichung des Gerats sehr unterschiedlich entwickeln.
Dem Kunden wird daher angeraten, hausinterne Vorgaben festzulegen, die unter anderem die Nutzungshéufigkeit, das Einsatzumfeld und
die Messverfahren berlcksichtigen. AuBerdem sollten regelméaBige Kalibrierungen auf der Grundlage dieser Vorgaben durchgefihrt werden.

* Mitutoyo Ubernimmt keine Gewéhrleistung fur die Leistung dieses Messinstruments, wenn Reparatur- und Demontagearbeiten nicht von
Mitarbeitern von Mitutoyo ausgefiihrt werden.

Mitutoyo

 Die Spindel nicht abrupt betétigen oder horizontal zu stark belasten.

* Nach einem Herabfallen oder einer anderen StoBbelastung immer zuerst die Genauigkeit des Messinstruments kontrollieren.

 Spindel- und Zeigerbewegung kontrollieren. Auch die Digitalanzeige muss auf korrekte Funktionsweise geprft werden.

* Messeinsatz und die Schrauben dirfen sich nicht gelést haben.

* Den Referenzpunkt regelmé&Big prifen und nachjustieren, wenn das Instrument in Bereichen mit Temperaturschwankungen verwendet wird.

* Im verschiebbaren Bereich des Hebels befindet sich ein Distanzstiick aus Kunststoff. Dieses Distanzstiick unterstitzt die Hebelbewegung, daher darf
es nicht entfernt werden.

* |st die Verlangerung langer als 110 mm (4.5”), Messuhr nur in der regularen Position benutzen (Messeinsatz nach unten).




Depth Gage (Dial Type/Digital Type)

User’s Manual
No.99MAGO09M2
SERIES No.7200

Introduction
Read this User’s Manual thoroughly before using the gage. After reading, retain it close at hand for future reference.

1. Safety Precautions

A * Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate injury or property damage.
CAUTION
2. On Various Types of Notes

IMPORTANT ° Animportant note provides information essential to the completion of a task.
* An important note is a type of precaution, which if neglected could result in a loss of data, decreased accuracy or instrument malfuncg-
tion/failure.

* A note emphasizes or supplements important points of the main text.

NOTE
3. Operating Environment

IMPORTANT ° Use the gage in an environment with a temperature of 0 to 40°C and a relative humidity of 30 to 70%.
* Avoid sudden changes in temperature. Condensation may negatively affect the performance of the gage.
* Use the gage in a place with minimal exposure to dust, oil, and oil mist.
* Use the gage in a place out of direct sunlight.

4. Name of each part

*The appearance of a gage
varies with the model.

Reference point adjustment with an extension rod

Some models provide
several mounting holes '\

to allow alternative position- S
ing of those on the base

Master gage
(Gauge block, etc.)

Contact

e ~_ Contact point

5. Specifications

Base Flatness

Code No. (Im‘?‘ﬁgﬂgrﬁ]x&%&’) Accuracy Indicator Graduation Contact point Extension Rods LengthxWidth of the Base Remarks
(Diameter)
0to 10mm Needle
7210 (0o 10 mm) 15 um 200298 contact point - 40x16 mm
7 0to 200 mm o 10.20.30,30.100 mm 63.5x16 mm With Lifting Lever
7 (0to 10 mm) e 101.6x16 mm With Lifting Lever
7 0to210 mm 63.5x16 mm
7 (010 30 mm) 30ym 295258 S08 carbide 300,80 mm 707.6x16 mm
7220 contact point 100x48 mm 2 mounting positions for indicator
0t0 200 mm 10,20,30,30,100 mm With lifting lever
7091 (0to 10 mm) s 0.01 mm 15018 mm 5um 3 mounlwng\;{vgit?lslwi%?:s ‘fé)\;;:dlcator
22 0to 10mm £15ym congi?dgloeint ¢16mm
7223 (0to 10 mm) - 25 mm
7224 40 mm
7231* %‘;ggomgln 1162 63.5%16 mm With spare contact point
47-211 543-400BD With Lifting Lever
47012 010200 mm 20pm (ID-C1012XBD) 1020,30,30100mm 5755 mm With Liftng Lever
| 547-251 (0to 12 mm) 543-390BD 63.5x16 mm With Lifting Lever
[ 5a7252 5pm (ID-C112XBD) 0001 mm S03 carbide 701.6x16 mm 2 ym With Lifting Lever
72173: 0fo 8” 2904SB contact point 124" 2.5x.6§" With Liﬁ@ng Lever
72185 (Oto1") £.002° oo 4x.63 With Lifting Lever
7237* O0to8” : 1168 : 2.5x.63" 0002" With spare contact point
7238" (0t0.2") 4x.63" : With spare contact point
547-217S +.001" 543-402BD .0005" 5104 2.5%.63 With Lifting Lever
547-218S 0to0 870 to 200 mm /+20 pm (ID-C1012EXBD) /0.01 mm e 4x.63" With Lifting Lever
547-257S (0to.5"/0to 12 mm) +0002" 543-392BD .00005" 2.5x.63 00008” With Lifting Lever
547-258S /+5 ym (ID-C112EXBD) /0.001 mm 4x.63" | With Lifting Lever

*Limit hand is included in No.7231, No.7217S, No.7218S, No.7237, No.7238

* Needle contact points are very sharp. Be extremely careful to avoid personal injury when using them.
CAUTION ° Contact points are easily damaged by impact. Avoid dropping onto, or causing collision with, other objects.

6. Notes on Use

IMPORTANT ° Do not suddenly activate the spindle or apply an excessive horizontal load.
* Be sure to check the accuracy of gage if it has been dropped or otherwise subjected to shock.
* Ensure that the spindle and hands operate smoothly. Also check that the digital display is working properly.
* Ensure that the contact point and screws are not loose.
* Regularly check and adjust the reference point when using the gage in a place subject to temperature variation.
A resin spacer is in the sliding part of a lifting lever. This spacer supports the movement of the lifting lever so that it should not be
removed.
* If the total length of the extension rod exceeds 110mm (4.5”), use the instrument in a regular position (contact point downward).

7. Attaching and Removing Limit Hand (Dial Type Only)
<Attachment> <Removal>

Limit hand

Separate the limit hand
before attaching it.

AN\ Take care not to (1) Attach the limit hand

cAuTION injure yourself when (1) : To remove the limit

: L to the bezel. hand push it up in
separating the limit p p
haﬁd or ha{c’nd“ng the (2):Pushthe hand allthe the direction of the
separated parts. way until it clicks. arrow.
. . Cl
8. Attaching Bezel Clamp (Dial Type Only) 2) amp screw

<Attachment> Clamping plate

(1) : Insert clamp bracket in the dovetail groove.
(2) : Fix with clamp screw.

NOTE Take note that clamp may loosen
or fall off under vibration.

9. Attaching and Removing the Lifting Lever
<Attachment > <Removal >
(1) : Lift the spindle and fit the forked end of | (1)": Push the finger rest up in
the lifting lever to the spindle stop under the direction of the arrow
the spacer. and remove the lifting lever.
(2) : Fit the lifting lever into the dovetail
groove and fix in position by pushing
down in the direction of the arrow.

10. Instructions for Use
1) If necessary, shift the mounting position of the extension rod and the dial gage.
2) Wipe the contact point and the base surface to remove any dust.
3) Set the reference point.
Place the base surface on the flat surface such as a measuring table and slide it several times. (Use a master gage or Gauge blocks, etc. when the
extension rod is attached.)
¢ Dial type gage ........... Adjust the longer hand so that it points to the zero graduation mark by rotating the bezel.
e Digital type gage........ Press the ZERO/ABS button. (This is useful when a master gage is used because the absolute measurement value can be
?uto?atigsa\ly displayed by using the PRESET function. See the Digimatic Indicator User’s Manual for details of the PRESET
unction.
Apply the base surface on the flat surface (or master gage) several times to check if the reference point has not shifted.
If it has, reset and check again. Repeat until the reference point is stable.
4) Apply the base surface on the workpiece to make the measurement.
If depth gage has a lifting lever, use the lever to slowly bring the contact point into contact with the workpiece.
Read the gage after ensuring that the indicated value is stable.

NOTE - If a master gage is used to set zero, the measured dimension will be the sum of the indicated value and the master gage dimension. (It
can not be applied when using the PRESET function.)

<<Reference>> Tolerance judgment

It is possible to set the depth gauge to indicate whether the measured dimension is within tolerance as follows:

¢ Dial type gage ............... Set the tolerance by attaching a limit hand to the positions of the upper and lower limit values. Judge whether the workpiece
dimensions are within the tolerance range by determining whether the long hand points within the allowable range indicated
by the limit hands when the workpiece is measured. Be aware of the value indicated by the short hand to avoid misreading
one rotation of the long hand.

« Digital type gage............ Set the tolerance by using the tolerance setting function. Judge whether the workpiece dimensions are within the tolerance
range via the symbol that is displayed when the workpiece is measured.
(See the Digimatic Indicator User’s Manual for details of the tolerance setting function.)

11. Maintenance and Repairs

IMPORTANT ¢ Remove dirt or dust from the sliding surface of the spindle using a dry cloth or a cloth to which a small amount of alcohol has been
applied.

* Remove dirt or dust on the bezel or digital display surface using a soft dry cloth or a cloth to which a neutral detergent has been applied.
Do not use substances other than a neutral detergent to clean the bezel or digital display surface.

* Apply an anti-rust oil containing a small amount of anti-rusting agent to the base contact surface before storing the gage.

* The performance deterioration of this gage differs greatly depending on the usage conditions. Customers are therefore advised to
establish in-house standards that take into consideration the actual usage frequency, environment and measurement methods and
perform regular maintenance checks on the gage based on these standards.

» Mitutoyo does not guarantee the performance of this gage if repair or disassembly has been performed by other than Mitutoyo.

Mitutoyo
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